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 ASME Sec Vچند نکته از  

 المللکارگروه فنی شرکت پیشرو پایش بین تهیه شده توسط 

 
 

 ) و سطوح داراي انحنا پایپینگ (ویژه بازرسی جوش اولتراسونیک  بلوك کالیبراسیون موضوع:

 اینچ باشد باید براي پراب از یک کفشک داراي انحنا استفاده کرد  14مورد تست کمتر از   قطعه  واقعی چنانچه قطر  -1

اینچ افزایش   1 تا تواند قطر کفشک می  باشد اینچ  4کمتر از   قطعه بیرونی  هنگامیکه قطردر بازرسی سطوح داراي انحنا؛   -2
تواند  اینچ؛ قطر کفشک می  10اینچ و کمتر از  4با قطر برابر یا بزرگتر از  قطعاتقطر نسبت به قطر قطعه داشته باشد. براي 

اینچ باشد. (منظور از   4تواند تا  اینچ؛ افزایش قطر کفشک می  10بالاتر از فزایش قطر داشته باشد. براي قطعات اینچ ا 2تا 
 .  است) قطعهقطر؛ قطر واقعی 

 
با متریال مورد تست مطابقت   P-NUMBER(پایپ، ورق و...) و نیز  متریال بلوك کالیبراسیون باید از نظر نوع ساخت -3

می تواند بعنوان متریال معادل براي یکدیگر   1,3,4,5A-5C,15A-15F؛ شماره هاي P-NOداشته باشد. در خصوص 
 د استفاده شو 

. اما براي  گردداز بلوك تخت براي کالیبراسیون استفاده  توان می اینچ باشد    20مورد تست بالاي  قطعه قطر  چنانچه -4
  هاي با  لوله تواند براي بازرسی  می  بلوك هر باشد. اینچ و کمتر نیاز به یک بلوك داراي انحنا می  20داراي انحناي   قطعات

 اینچ می توان براي 8استفاده گردد. بعنوان مثال از یک بلوك  )Block Dia * 1.5-0.9(  برابر قطر آن بلوك  1.5تا   0.9
 استفاده کرد  نیز اینچ  12تا   7.2قطرهاي  بازرسی 

 از ضخامت متریال مورد آزمون باشد  ٪٢٥±ضخامت بلوك داراي انحنا باید   -5

 (شکل زیر)  آمده است ASME Sec Vاستاندارد   ١-٤٣٤٫٣-Tنقشه ساخت بلوك پایپینگ در شکل  -6
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